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Instructions de montage
1) Glisser le fube de sertissage sur le cable
oy el dénuder selon les dimensions indiquées. 8 |Tube de sertissage |Laiton Cu(0,5)-Ni(3)
- 7 |Isolant Peek
| 6 |Isolant o Peek | ——
| 5 |Contact mle  |Laiton |Cul0,5)-Nil3)-Auft5) |
2) Glisser le poulet de sertissage sur le 4 |Bague de mmms..im mm\wg m:\s&lz\.\w\uﬁlsm\
diélectrigue du cible en faisant passer 3 |Poulet de sertissage |Laiton Cu(0,5)-Ni(3)
la partie molletée sous le blindage. 2 |Douille de verouillage |Laiton - Cu(0,5)-Ni(3)
‘ 1 |Corps extérieur Laiton Cu(0,5)-Ni(3)-Cr(0,3)
- N° | Désignation Matiere Traitement (um)
3) Glisser le contact monté avec lisolant
sur le diélectrique du cdble et souder
le conducteur
56,5
m
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. 4) Mettre en place le second isolant. FFH HFH |
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£ 5) Mettre en place le corps extérieur .
et bloguer le poulet de sertissage. IS 3 | 32
_ Pousser le tube de sertissage au & i = = , ~i2
dessus du blindage et sertir avec - e
W une pince a machoires hexagonales. sertissage C3ble : LEMO D 106330
32 mnsalats CHE 99.483.005
IJ\H (Couple de serrage=0,4Nm] Pince de sertissage: DPA. 99.005.5K MATIERE USINAGE TRAITEMENT
M VM Echelle | Dessiné 22.06.89 | MR,
) Fiche droite avec bague de sécurité pour Goaudls 32200.87 MMW.
| & - sertissage du cable
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